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Flexbandkleber Plus

Art.-Nr. 0893 710 010
VE: 1/ 12

Spezialkleber zur sicheren und dauerhaften Ver-
klebung von Wiirth Flexband Aktiv SK und Vario

Ausgezeichnete Haftung zu iblichen saugféhigen Holz und
Bauwerkstoffen, Keramik, Metallen, Duro-, Thermoplasten
sowie Polyolefin-Folien (PE und PP-Folien).

Gebinde Kartusche
Chemische Basis Acrylat-Polymerdispersion
Farbe Safrangelb

Durchhértungsgeschwin-

digkeit/Bedingung 1 mm/d/Gepriift nach Wiirth Prisfmethoden

Verarbeitungstemperatur

; -5 bis 40 °C
min./max.
Verorbelfungsfempera’rur 5bis 35 °C
Kartusche min./max.
Temperaturbesténdigkeit 30 bis +80 °C

min./max.

Lagerféhigkeit ab Herstel- 12 Monate/bei 20°C

lung/Bedingung
Losemittelfrei Nein
Inhalt 310 ml
Silikonfrei Ja
Nachhaltigkeit Emissionsarm/schadstoffarm
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Anwendungsgebiet

Flexband-Kleber Plus wird als Klebedichtmasse zur dauerelastischen, luftdichten Fugen-, Bauteilanschlussverklebung/-abdich-
tung von Wirth Flexband Aktiv SK und Vario sowie Dichtband Innen an Rahmenprofilen und Fenster- und Tirlaibungen entspre-
chend der RAL-Montage sowie Flexband-Kleber Plus wird als Klebedichtmasse zur dauerelastischen, luftdichten Fugen-,
Bauteilanschlussverklebung/-abdichtung von Wiirth Flexband Aktiv SK und Vario sowie Dichtband Innen an Rahmenprofilen und
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Fenster- und Turlaibungen entsprechend der RAL-Montage sowie des Gebdudeenergiegesetzes eingesetzt.

Anwendungsinformationen

Die Haftflachen missen fest, sauber, trocken, &l- und fettfrei sein.

Die Gewindekappe abschneiden, Dise aufschrauben und auf die gewiinschte Strangbreite zuschneiden. Den Klebstoff mit
geeigneter Auspresspistole verarbeiten.

Der Flexband-Kleber Plus wird als 6 bis 8mm dicke Raupe auf die Fensterfugenbénder oder den tragfdhigen Bauwerkstoff
(mdglich auch auf leicht feuchten, staubigen, saugféhigen Untergriinden) aufgetragen.

AnschlieBend werden die Bénder innerhalb der Nassphase der Kleberaupe gefigt und durch leichtes Andriicken fixiert. Die
Aushértezeit (Trocknungsprozess) variiert hinsichtlich der Temperatur und der Luftfeuchtigkeit.

Leistungsnachweis

Baukérperanschlusssysteme nach ift-Zertifizierungsprogramm QM360: 2014, Reg.-Nr. 188 7050098

EMICODE EClplus: Sehr emissionsarm - Das Klassifizierungssystem EMICODE zeichnet die Umwelt- und Gesundheitsvertréglich-
keit von Bauprodukten aus. Die emissionsdrmsten Produkte tragen das Zeichen EC1plus.

/\\ EN”CO o
@‘w
EC l””s | t
\@m:55\00/
T ZERTIFIZIERT
Hinweis

Nicht auf Oberfléchen einsetzen, die mit Butyl- und Bitumenprimer (Art.-Nr. 0982 875/876) vorbehandelt wurden und nicht in
Kontakt mit Butylstreifen bringen.

Die Verarbeitungsangaben sind Empfehlungen, die auf unseren Versuchen und Erfahrungen beruhen; vor jedem Anwendungsfall sind Eigenversuche
durchzufishren. Aufgrund der Vielzahl der Anwendungen sowie der Lagerungs- und Verarbeitungsbedingungen ibernehmen wir keine Gewdhrleistung
fir ein bestimmtes Verarbeitungsergebnis. Soweit unser kostenloser Kundendienst technische Auskiinfte gibt bzw. beratend tétig wird, erfolgt dies unter
Ausschluss jeglicher Haftung, es sei denn, die Beratung bzw. Auskunft geh&rt zu unserem geschuldeten, vertraglich vereinbarten Leistungsumfang oder
der Berater handelte vorsatzlich. Wir gewdhrleisten gleich bleibende Qualitét unserer Produkte, technische Anderungen und Weiterentwicklungen
behalten wir uns vor.
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